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有色金属激光焊接方案专家



广东霍耳激光科技有限公司成立于2020年，是由国家级特聘专家牵头创办的高
新技术企业。公司团队在半导体激光、固体激光、光纤激光、非线性激光频率
变换领域有三十余年的工程产业化经验。公司曾荣获佛山市南海区“蓝海人才
计划”创新创业团队和佛山市高新区高技术产业化创业团队荣誉称号。

霍耳激光自主研发多款高功率蓝光半导体激光器，并在可见光、紫外光技术加
工领域推出具有自主知识产权的技术解决方案。公司研发的红外-蓝光复合焊接
方案有效解决了铜、金、铝等有色金属激光焊接中遇到的飞溅、气孔和热影响
区等共性工艺难题，大幅提升了扁线电机定子绕组焊接、锂电池铜极耳焊接、
铜铝异质金属焊接等工艺节拍和稳定性，在新能源、微电子、电力、船舶等行
业中的高反射金属精密激光加工领域具有广泛应用前景。

Guangdong Hal l  Laser  Technology Co. ,  L td .  was estab l ished in  2020.  I t  is  a  h igh- tech 
enterpr ise led by nat ional  d is t inguished exper ts .  The company 's  team has more than 30 
years of  engineer ing indust r ia l izat ion exper ience in  the f ie lds of  semiconductor  laser ,  
so l id-s ta te laser ,  f iber  laser  and nonl inear  laser  f requency convers ion.Hal l  Laser  has 
independent ly  developed a var ie ty  o f  h igh-power  b lue semiconductor  lasers ,  and launched 
technica l  so lu t ions wi th  independent  in te l lec tua l  proper ty  r ights  in  the f ie ld  o f  v is ib le  l ight  
and u l t rav io le t  l ight  technology process ing.  These so lu t ions ef fect ive ly  so lve the common 
process problems encountered in  laser  weld ing of  non- fer rous meta ls  such as copper ,  go ld ,  
and a luminum, such as spat ter ,  poros i ty ,  and heat -af fected zone,  and great ly  improve the 
process cyc le  t ime and s tab i l i ty .  I t  has a wide appl icat ion prospect  in  the f ie ld  o f  h igh-
ref lec t ion meta l  prec is ion laser  process ing in  new energy,  microe lect ron ics,  e lect r ic  power ,  
sh ipbui ld ing and other  indust r ies .

专注蓝光半导体激光·聚焦有色金属焊接

专注蓝光半导体激光研发，创新有色金属激光焊接方案
Focus on blue laser

为有色金属激光精密加工提供高端解决方案，
助力行业发展
Provide non-ferrous metal laser welding solutions

使命
Mission

愿景
Vision



l 红外激光在许多工业运用领域表现杰出，但在有色金属特别是铜材料的加工方

面不适用，主要原因是，在这一波长范围，有色金属对红外激光的吸收率很低。

相比之下，有色金属对波长455nm左右的蓝光吸收率高，焊接过程熔池稳定，

提高了加工成品的质量。

l 蓝光激光在铜的焊接上，加工效率相较传统红外激光提升近15倍，同时，蓝光

激光焊接可获得更大的工艺范围，无飞溅和无孔隙的高质量焊缝，以及更高的

机械强度和更低的电阻率，大大提高了成品率，并缩短了生产停机时间。蓝光

激光的优势还体现在可以轻松实现铜与钢、不锈钢、无磁钢等黑色金属的异种

金属焊接以及铜材表面熔覆传统黑色金属合金，钢材表面熔覆铜及铜合金材料，

这是红外激光无法做到的。对于金、银、铝和其他高反射金属，与红外激光焊

接相比，蓝光激光焊接速度更快，质量更高。

蓝光激光焊接方案优势

金、铜、铝对不同波长激光的吸收率曲线
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改进焊接温度场，利用低亮度，高吸收的蓝光加热基材，在其表面形成融池。

提升了熔池的稳定性，基本消除了焊接过程的飞溅、空洞。焊缝光滑平整。

蓝光-红外复合激光焊接方案

红外光斑外部叠加蓝光光斑

红外焊接温度突变，熔池不稳定，发生飞溅、
气泡无法顺利排出，产生空洞

蓝光红外复合焊接利用高吸收率的蓝光预热基材，
表面形成融池，提升了熔池的稳定,气泡稳定排出



蓝光-红外复合焊接头

BR64
蓝光波长：455±10nm
蓝光功率：600W
红外波长：1064nm
最大可承受红外功率：4000W
光纤连接器：QBH
冷却方式：水冷

BR86
蓝光波长：455±10nm

蓝光功率：800W
红外波长：1064nm

最大可承受红外功率：6000W
光纤连接器：QBH

冷却方式：水冷

订购信息：

6 4

红外激光最大承受功率：
2:2000W
4:4000W
6:6000W

蓝光激光模块规格：
3:300W
6:600W
8:800W

BR
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地址： 佛山市南海区桂城街道港口路8号国际创智园二区12栋B区3层
     座机： 0757 - 6382 0932
     邮箱： sales@halllaser.com              网址: http://www.halllaser.com


